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MAGMAWELD BiR TURK MARKASIDIR

Magmaweld, Zaimoglu Holding A.S. biinyesinde yer alan lider bir kaynak iiriinleri markasidir. Grup biinyesindeki en eski sirket olan Oerlikon Kaynak
Elektrodlan ve Sanayi A.S., 1957 yilinda kurulmus ve bir isvicre sirketi olan Oerlikon Biihrle AG den aldigi lisans ile 1959 yilinda Tiirkiye'de ilk kaynak
elektrodunu iretmigtir. Yillar icinde sanayinin gelisimi ile beraber kaynak tiiketim malzemeleri ihtiyacina cevap vermek iizere MIG/MAG ve TIG Telleri,
0zlii Teller, Tozalti Tozlan ve Tellerini iiretim programina katmistir. 1971 yilinda basladigi Kaynak Makineleri iiretimi, 1998 yilinda Panasonic le kurulan
is ortakligi ile Robotik Sistemlere kadar uzanmaktadir.

Kaynak Tiiketim Malzemeleri Fabrikasi
Organize Sanayi Bolgesi 2. Kisim, Manisa

Kaynak Makineleri ve Otomasyon Fabrikasi
Organize Sanayi Bdlgesi 5. Kisim, Manisa

2000 yilinda, Tiirkiye'deki lider pozisyonunu pekistirmek, maliyetleri diistirmek ve global bir marka olabilmek icin Manisa'da biiyiik bir yatinm yaparak
tiim Ar-Ge ,Uretim, ve Lojistik faaliyetlerini buraya tasimistir. Bu yila kadar Grup, tiim kaynak iiriinlerini OERLIKON ve HALKALI markalar ile satarken,
global pazarlarda hiiyiiyebilmek icin yepyeni, geng, ve uluslararasi bir marka olarak MAGMAWELD'i yaratmigtir. Markanin adi, diinyanin merkezindeki
eriyik, magma ile kaynak banyosunun benzerliginden yola ¢ikilarak olusturulmus ve tiim diinyada isim hakki tescil ettirilmistir.

Magmaweld'in misyonu "Kaynakginin Giiven Kaynagi" olmaktir. Bu baglamda 1961 yilinda Oerlikon Kaynak Okulu adi ile baslayan iicretsiz kaynakg
yetistirme kurslarinda bugiine kadar binlerce kaynakgi yetismis ve yetismeye devam ederek iilkenin kalkinmasina biiyiik katki saglamaktadirlar. Yine bu
misyona bagli olarak miisteri tatmini, dolayisi ile kusursuz is siireclerine ulasmak birincil hedef haline gelmistir. Miisteriye daha yakin olabilmek, hizli ve
giivenilir geri-bildirim almak icin 444 WELD (444 93 53) telefon hatti, www.magmaweld.com.tr web sitesi {izerinden canli destek, Whatsapp ve sosyal
medya hizmetleri sunulmaktadir. Bu iletisim mecralan iizerinden; iiriinler, kullanim sekilleri, kaynak teknigi ve miihendisligi sorulari, standartlar, ig
giivenligi, otomasyon, lojistik gibi konularda grubun uzmanlarina ulasarak bilgi edinilmesi ve hizli ¢oziimlere ulasiimasi saglanmaktadir.
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I KAYNAK DUMANI EMME VE FILTRELEME SiSTEMLERI (DEFS)

Mobil Modeller
DFS 1M, DFS 2M
DFS 1MK, DFS 2MK
@Magmcwetd
Tek Kollu Model Cift Kollu Model
DFS-1M DFS-2M
« F8 Filtre ile kaynak dumanini %99 verimle temizleme « Akrobat Kol

« Kivilam soniimleme icin aliiminyum 1zgara

« Filtre degisimi icin ikaz lambasi

« Ters faz kontrol lambasi

« 5m besleme kablosu

- Istege bagli 2 m, 3 m ve 4 m boylarinda 150 mm ¢apinda
hareketli akrobat kol se¢imi

« Opsiyonel aydinlatma

« Gelismis uygulamalar icin Karbon Filtre (MK Modeller i¢in)

Opsiyonel Uzunluk Segenekleri:

2m-3m-4m




Alev Tutuy ———

F8 Ana Filtre ——

Karbon Filtre ———
(K Modellerde)

Besleme Gerilimi

Filtreleme Verimi

Motor Glct

Emis Kapasitesi

Emis Kapasitesi (K Modeller igin)
Gurdltu Seviyesi

Boyut (uxgxy)

Boyut (K Modeller icin) (ux g xy)
Adirlik

Agirlik (K Modeller icin)

Urtin Kodu

Urtin Kodu (K Modeller igin)

Sarflar ve Opsiyonel Aksesuarlar

Karbon Filtre (K Modeller igin)
Kaset Filtre

On Elyaf Filtre

Aydinlatma (Opsiyonel)
Hareketli Kol 2 m

Hareketli Kol 3 m

Hareketli Kol 4 m

Klapeli Hareketli Kol 2 m
Klapeli Hareketli Kol 3 m
Klapeli Hareketli Kol 4 m

DFS-1M

DFS-1M
DFS-1MK
380V-50/60 Hz
>99%

1,1 KW/ 1,5 kW (K model)
30003/ h
2800 m3/h
72.dB (A)
650 x 750 x 1050 mm
650 x 750 x 1200 mm
96 kg
115 kg
8415100M15
8415110M15

8490000200
8490000603
8490000301

8490000305
8420000102
8420000103
8420000104

I KAYNAK DUMANI EMME VE FILTRELEME SiSTEMLERI (DEFS)

DFS-2M

DFS-1MK DFS-2MK

DFS-2M
DFS-2MK
380V-50/60 Hz
>99%

1,5 kw
28003/ h
2600 M3/ h

72.dB (A)

650 x 750 x 1050 mm
650 x 750 x 1200 mm
108 kg
115 kg
8415200M15
8415210M15

8490000200
8490000603
8490000301
8490000305

8420000202
8420000203
8420000204

* Mobil ve Sabit DFS Urtnleri icin ana Unite ve hareketli kol ayri ayri siparis edilmektedir. Ana Uniteye gore opsiyonel kol secimi yukaridaki tablodan yapilarak, siparise eklenmelidir.

L ce J encosss




I KAYNAK DUMANI EMME VE FILTRELEME SiSTEMLERI (DEFS)

Sabit Modeller
DFS-1S, DFS-2S
DFS-1SK, DFS-2SK

@ Magmaweld

| R y/

@Mﬁgmaweld

Tek Kollu Model Cift Kollu Model
DFS-1S DFS-2S
« F8 Filtre ile kaynak dumanini %99 verimle temizleme « Akrobat Kol

« Kivilam séniimleme icin aliiminyum 1zgara

« Filtre degisimi icin ikaz lambasi

« Ters faz kontrol lambas

« 5m besleme kablosu

« Istege bagjli 2 m, 3 m ve 4 m boylarinda 150 mm ¢apinda
hareketli akrobat kol se¢imi

« Opsiyonel aydinlatma

« Gelismig uygulamalar icin Karbon Filtre (SK Modeller icin)

Opsiyonel Uzunluk Segenekleri:

2m-3m-4m




Kontrol Unitesi

Besleme Gerilimi

DFS-1$ DFS-25 DFS-1SK DFS-2SK
DFS-1S DFS-25
DFS-1SK DFS-25K

380V-50/60Hz

I KAYNAK DUMANI EMME VE FILTRELEME SiSTEMLERI (DEFS)

380V-50/60Hz

Filtreleme Verimi > 99% > 99%
Motor Glcu 1,1 kW /1,5 kW (K model) 1,5 kW
Emis Kapasitesi 3000 m3/ h 2800m3/ h
Emis Kapasitesi (K Modeller igin) 2800 m3/ h 2600 m*/ h
Guraltu Seviyesi 72 dB (A) 72 dB (A)

Boyut (Uuxgxy) 655X 755 %935 mm 655X 755 %935 mm
Boyut (K Modeller icin) (ux g xy) 655 x 755 % 1085 mm 655X 755 % 1085 mm
Adirlik 90 kg 90 kg

Agirlik (K Modeller igin) 110kg 110kg

Uriin Kodu 8416100M15 8416200M15
Urtin Kodu (K Modeller igin) 8416110M15 8416210M15
Sarflar ve Opsiyonel Aksesuarlar

Karbon Filtre (K Modeller igin) 8490000200 8490000200
Kaset Filtre 8490000603 8490000603

On Elyaf Filtre 8490000301 8490000301
Aydinlatma (Opsiyonel) 8490000305 8490000305
Hareketli Kol 2 m 8420000302 -

Hareketli Kol 3 m 8420000303 -

Hareketli Kol 4 m 8420000304 -

Sabit Klapeli Hareketli Kol 2 m - 8420000402
Sabit Klapeli Hareketli Kol 3 m - 8420000403
Sabit Klapeli Hareketli Kol 4 m - 8420000404

* Mobil ve Sabit DFS Urtnleri icin ana Unite ve hareketli kol ayri ayri siparis edilmektedir. Ana Uniteye gore opsiyonel kol secimi yukaridaki tablodan yapilarak, siparise eklenmelidir.

L ce J encosss




Salyangoz Uniteler

DES-MS

I KAYNAK DUMANI EMME VE FILTRELEME SiSTEMLERI (DEFS)

« Her tiirlii kaynak ve kesme uygulamasinda kullanilabilme

« Dar ve kapali ortam kaynaklarinda miikemmel emis performansi

- Standart olarak sunulan 5 metre miknatish emis agzi sayesinde,
uygulama yapilan degisik pozisyonlarda sabitleyebilme

- Istege bagl olarak hortum emis mesafesi 5 mile max. 20 m

olarak ayarlanabilme

DES-SS

« Her tiirlii kaynak ve kesme uygulamasinda kullanilabilme
« Sabit kaynak hatti olan uygulamalar icin tasarlanan filtresiz

duman ¢ekis sistemi

« Istege bagli 2 m, 3 m ve 4 m boylarinda 150 mm capinda hareketli

akrobat kol segmi
« Opsiyonel aydinlatma

Besleme Gerilimi

DES-MS

380V-50/60Hz

DES-SS

380V-50/60Hz

Motor Glct 1,1 kW 1,TKW /1,5 kW
Emis Kapasitesi 3000 m3/h 3000 m3/h
GUrdltu Seviyesi 69 dB (A) 69 dB (A)
Boyut (uxgxy) 650 x 500 x 250 mm 650 x 500 x 250 mm
Agirlik 40 kg 37 kg

Urtin Kodu 8414011M15 8417000M15 / 8417015M15
Opsiyonel Aksesuarlar

Hareketli Kol (Salyangoz Klapeli) 2 m 8420000502
Hareketli Kol (Salyangoz Klapeli) 3 m 8420000503
Hareketli Kol (Salyangoz Klapeli) 4 m 8420000504
Flex Hortum 5 m 8420001106

Flex Hortum (Miknatisl) 5 m 8420001105

Flex Hortum 10 m 8420001110

Flex Hortum 15 m 8420001115

* Mobil Salyangoz Unitelerde (DES-MS), Flex Hortum (Miknatish) 5 m ayn satilmakta olup, siparise eklenmelidir.

L ce J enoosss




I ATOLYE URUNLERI

Kaynak Masasi

« Modiiler yapi icin
kilit mekanizmasi

« Kaynak uygulama
alani icin ¢ikartilabilir
Izgara

« Kilitlenebilir tekerlekler

« Kaynak esnasinda 15141 kiran modiiler koruyucu paneller

« Kolay hareket imkani icin tekerlekli yapi ve kilitlenebilir tekerlek
« Fonksiyonel kullanim icin katlanabilme ozelligi

« Kaynak ve taslama uygulamalari icin ideal

Teknik Ozellikler

Boyut (Uuxgxy) 1480 x 800 x 550 mm
Agirlik 50kg

Urtin Kodu 8300000500




I ELEKTROD / TOZ KURUTMA FIRINLARI

@magmaweld

Elektrod drtiileri tiplerine gore az veya ¢ok nem almaya egilimlidir. Tasima ve depolama esnasinda elektrod ortiisii havadan nem alir.
Plastik ambalajlara ragmen bulunan ortamdaki sicaklik ve bagil nem oranina gdre depolama siiresince ortiideki nem miktar artar.
Elektrodlar, uygun sartlarda depolanmali ve etiketleri iizerinde verilen bilgilere gére gerektiginde kullanim dncesi kurutulmalidir. Uriin
istegine gore cesitli tipte ve boyuttaki kurutma firnlarin Magmaweld olarak kullaniminiza sunmaktayiz.

o

Ortiilii elektrodlar ve tozalti tozlar, )

nem almasi durumunda, 300350° \
1

kaynak esnasinda karsilasilabilecek

|
1
bazi hatalan 6nlemek amaayla : | e
v e . . Ve ermosta Dinlendirilme
ureticinin tavsiye ettigi 20 : | s
sicaklik ve siirelerde kurutulmalidir. - - > sire

2 saat

« Ortiilii elektrod kaynaginda (rutil, bazik, paslanmaz)
nem alan elektrodlarda kurutma yapiimadigi takdirde
en ¢ok karsilagilan hatalar:

a) Gozenek olusumu,
b) Hidrojen catlagi (soguk catlak),
¢) Sigranti (capak)

« Tozalti kaynaginda, nem alan tozlarda
kurutma yapilmadigi takdirde en ¢ok karsilasilan hatalar:
d) Dikiste ve/veya ciirufta gozenek olusumu,
e) Hidrojen catlagi




I ELEKTROD / TOZ KURUTMA FIRINLARI

Elektrod Kurutma Firinlan

Teknik Ozellikler
Kapasite

Dis Cap

Maks. Isit. Derece
Galisma Guict
Galisma Voltaji
Yikseklik

Agirhik

Girig Akimi

Urtin Kodu

MKF-TE
5 kg - 100 Adet Cubuk Elektrod
16 cm
0-130°C
200 Watt
220 - 240 Volt
50 cm (Tutamakla 56 cm)
5kg
1A
8320100011

Teknik Ozellikler
Kapasite

Dis Cap
Ykseklik

Agirlik

Uriin Kodu

Teknik Ozellikler
Kapasite

Dis Cap

Maks. Isit. Derece
Calisma Gici
Galisma Voltaji
Yukseklik

Agirlik

Girig Akimi

Uriin Kodu

MKF-M
3,75 kg - 75 Adet Cubuk Elektrod
11 cm
50cm
25kg
8320100003

MKF-1YE
5 kg - 100 Adet Cubuk Elektrod
16cm
60 - 200 °C
200 Watt
220 - 240 Volt
60 cm (Tutamakla 65 cm)
6,5 kg
1A
8320100001




I ELEKTROD / TOZ KURUTMA FIRINLARI

Elektrod Kurutma Firinlan

Teknik Ozellikler MKF-2YE

Kapasite 10 kg - 200 Adet Cubuk Elektrod
Dis Cap 22.cm

Maks. Isit. Derece 60 - 200 °C

Galisma Gucd 400 Watt

Galisma Voltaji 220 - 240 Volt
YUkseklik 60 cm (Tutamakla 65 cm)
Adirlik 8kg

Girig Akimi 2A

Urtin Kodu 8320100002

Teknik Ozellikler MKF-4YE

Kapasite 20 kg - 400 Adet Cubuk Elektrod
Dis Cap 27cm

Maks. Isit. Derece 50-300°C

Galisma Gict 600 Watt

Galisma Voltaji 220 - 240 Volt
Yikseklik 50cm

Agirlik 13kg

Girig Akimi 3A

Uriin Kodu 8320100004

Teknik Ozellikler MKF-1KE

Kapasite 5 kg - 100 Adet Cubuk Elektrod
Maks. Isit. Derece 60 - 200 °C

Galisma Gicu 400 Watt

Galisma Voltaji 220 - 240 Volt
Yikseklik 64.cm

Genislik 21cm

Uzunluk 21cm

Agirlik 10 kg

Girig Akimi 2A

Urtin Kodu 83201000K1




I ELEKTROD /TOZ KURUTMA FIRINLARI

Elektrod Kurutma Firinlan

Teknik Ozellikler
Kapasite

Maks. Isit. Derece
Galisma Gucu
Galisma Voltaji
Yikseklik
Genislik

Uzunluk

Agirlik

Girig Akimi

Urtin Kodu

Teknik Ozellikler
Kapasite

Maks. Isit. Derece
Galisma Gucu
Galisma Voltaji
Yikseklik
Genislik

Uzunluk

Agirlik

Girig Akimi

Urtin Kodu

MKF-2KE
10 kg - 200 Adet Cubuk Elektrod
60 - 200 °C
600 Watt
220 - 240 Volt
68.cm
31cm
51cm
24 kg
2A
83201000K2

@magmaweld

MKF-10KE
50 kg - 1000 Adet Cubuk Elektrod
0-400°C
3000 Watt
380 - 400 Volt
70 cm (Elektrik Panosu ile 102 cm)
53cm
67 cm
80 kg
14 A
8320100010

Teknik Ozellikler
Kapasite

Maks. Isit. Derece
Calisma Gicia
Galisma Voltaji
Yukseklik
Genislik
Uzunluk

Agirhik

Giris Akimi

Uriin Kodu

MKF-4KE
20 kg - 400 Adet Cubuk Elektrod
60-300°C
800 Watt
220 - 240 Volt
68 cm
36cm
55cm
30kg
4A
83201000K5




I ELEKTROD /TOZ KURUTMA FIRINLARI

Elektrod Kurutma Firinlan

Teknik Ozellikler
Kapasite

Maks. Isit. Derece
Galisma Gucd
Galisma Voltaji
Yikseklik
Genislik

Uzunluk

Agirlik

Girig Akimi

Urtin Kodu

MKF-20KE
100 kg - 2000 Adet Cubuk Elektrod
0-400°C
4500 Watt
380 - 400 Volt
102 cm (Elektrik Panosu ile 134 cm)
46.cm

67 cm
105 kg
21TA
8320100020

Teknik Ozellikler
Kapasite

Maks. Isit. Derece
Galisma Gucu
Galisma Voltaji
Yikseklik
Genislik

Uzunluk

Agirlik

Girig Akimi

Urtin Kodu

MKF-20SD
200 kg - 4000 Adet
0-400°C
3000 + 3000 Watt
380 - 400 Volt
160 cm
65cm
57.cm
175 kg
14+ 14A
8320100520

Teknik Ozellikler
Kapasite

Maks. Isit. Derece
Calisma Gici
Galisma Voltaji
Yukseklik
Genislik

Uzunluk

Agirhik

Giris Akimi

Uriin Kodu

MKF-50KE
250 kg - 5000 Adet Cubuk Elektrod
0-400°C
4500 Watt
380 - 400 Volt
115 cm (Elektrik Panosu ile 150 cm)
77 cm
87.cm
160 kg
21TA
8320100050




I ELEKTROD /TOZ KURUTMA FIRINLARI

Toz Kurutma Firinlan

Teknik Ozellikler MKF-50T
Kapasite 50kg
Maks. Isit. Derece 0-400°C
Calisma Guct 3000 Watt
Calisma Voltaji 380 - 400 Volt
Yikseklik 115cm
Genislik 74 cm (Elektrik Pano ile 94 cm)
Uzunluk 70cm
Agirlik 115kg
Giris Akimi 14 A
Urtin Kodu 8320200050

Teknik Ozellikler MKF-250T
Kapasite 250 kg
Maks. Isit. Derece 0-400°C
Calisma Gicia 7500 Watt
Galisma Voltaji 380 - 400 Volt
Yikseklik 140 cm
Genislik 165 cm (Elektrik Panosu ile 185 cm)
Uzunluk 85cm
Agirlik 230 kg
Giris Akimi 35A
Urtin Kodu 8320200250

Teknik Ozellikler MKF-350T

Kapasite 350 kg

Maks. Isit. Derece 0-400°C

Calisma Gicu 7500 Watt

Galisma Voltaji 380 - 400 Volt
Yikseklik 160 cm

Genislik 185 cm (Elektrik Pano ile 205 cm)
Uzunluk 87cm

Agirhik 390 kg

Giris Akimi 35A

Urtin Kodu 8320200350




I ASINDIRICI URUNLER

Kesme Ta§/ar/ METAL  MAGMACUT kesme taslari kaynakli imalat islemleri, ince saclar, profiller, borular ve tim
MAGMACUT STEEL  yapi celikleri icin (ST 37, 42, 52) uygundur. Dayanikli yapisi ile kesme islemlerinde uzun
omiirli ve hizl kullanim saglar.

@magmaweld

et Uriin Kodu Kategori Olgii Evsaf Devir Kutu Ad. Koli Ad.

813M111521 Diz T4 115%x2,5%x2223  41/2"x3/32"x7/8"  A30RBF max. 13300 rpm 50 400

813M111522  Bombeli T42 115x2,5%x2223  41/2"x3/32"x7/8"  A30RBF max. 13300 rpm 50 400

813M112521 Diz T4 125x2,5x22,23  5"x3/32"x7/8" A30RBF max. 12250 rpm 50 400

813M112522  Bombeli T42 125x2,5x22,23  5"x3/32"x7/8" A30RBF max. 12250 rpm 50 400

813M111531 Diz  T41 115x3,0x2223  41/2"x1/8"x7/8" A30RBF max. 13300 rpm 50 200

813M111532  Bombeli T42 115x3,0x2223  41/2"x1/8"x7/8" A30RBF max. 13300 rpm 50 200

813M112531 Diz T4 125x3,0%x2223  5'x1/8"x7/8" A30RBF max. 12250 rpm 50 200

813M112532  Bombeli T42 125x3,0%x2223  5"x1/8"x7/8" A30RBF max. 12250 rpm 50 200

813M118031 Diz T4 180x3,0%x2223  7"x1/8"x7/8" A30RBF max. 8500 rpm 25 150

813M118032  Bombeli T42 180x3,0x2223  7"x1/8"x7/8" A30RBF max. 8500 rpm 25 150

) 813M123031 Diz T4 230x3,0x2223  9"x1/8"x7/8" A30RBF max. 6650 rpm 25 100

@, 813M123032 Bombeli T42 230x3,0x22,23 9"x1/8"x7/8" A30RBF max .6650 rpm 25 100

INOX S 813M111511 Diiz 41 115x1,0%x22,23 41/2"x1/25"x7/8" INOXAG60TBF  max. 13300 rpm 25 400

STAINLESS STEEL

Kesme Ta§lar/ , MAGMACUT INOX PRO paslanmaz celik (inox) ince saclarda, paslanmaz ¢elik boru ve
MAGMACUT INOX lamalarin kesim islemleri icin uygundur. Ozel tanelere ve sert yapiya sahip iiriin,

STAINLESS STEEL paslanmaz malzemelerin kesiminde etkilidir.

@magmaweld
T
Uriin Kodu Kategori Olcii Evsaf Devir Kutu Ad. Koli Ad.
813MP11511  Diiz T4l 115x1,0x22,23  41/2'x1/25"x7/8" INOXPROAGOTBF  max. 13300 rpm 25 400
max ss00rom | 5 813MP12511  Diz T4 125x1,0x22,23  5"x1/25"x7/8"  INOXPROAGOTBF  max.12250 rpm 25 400
T 813MP18016  Diiz T4 180x1,6x22,23  7'x1/16"x7/8"  INOXPROAGOTBF  max. 8500 rpm 40 320

T41-FLAT
——

813MP23019 Diz T41 230x1,9%x22,23 9"x1/13"x7/8" INOXPROAG0TBF  max. 6650 rpm 30 120




I ASINDIRICI URUNLER

Ta§/ama Ta§lar/ METAL  MAGMAGRIND taslama diskleri kaynak capaklari ve kaynak dikiglerinde, diisiik ve yiiksek
MAGMAGRIND STEEL  alagimli celiklerde, sert ve yumusak celiklerde, paslanmaz celik malzemelerin taslama
islemlerinde verimli calisma saglar.

@magmaweld
e Uriin Kodu Kategori Olcii Evsaf Devir Kutu Ad. Koli Ad.

813M211567 127 115x60x2223  41/2"'x1/4"x7/8" A24RBF max. 13300 rpm 25 100

b 813M212567 T27 125x6,0%x22,23  5"x1/4"x7/8" A24RBF max. 12250 rpm 25 100

813M218067 127 180x6,0%22,23  7'x1/4"x7/8" A24RBF max. 8500 rpm 25 60

813M218087 T27 180x80x22,23  7'x5/16"x7/8" A24RBF max. 8500 rpm 10 60

813M223067 127 230x60x2223  9'x1/4"x7/8" A24RBF max. 6650 rpm 10 40
/-'/ap Diskleri METAL  MAGMAFLAP flap diskler farkli kum élciileriyle kaynak islemi gormiis metaller, alasimli
MAGMAFLAP STEEL  ya da alagimsiz celikler, paslanmaz celikler, demir vb. materyallerin yiizeylerinin etkin bir

sekilde temizlenmesini saglar. Uzun calisma siiresi ve tutarli yiizey kalitesi verimli bir
calisma icin yardimai olur.

Uriin Kodu Kategori Olgii Evsaf Devir Kutu Ad. Koli Ad.
@ magmaweld 813M31154A AOFLAP 115%x22  Konik 40P max. 13300 rpm 10 180
R 813M31156A AO FLAP 115x22  Konik 60P max. 13300 rpm 10 180
813M31158A AOFLAP 115%x22  Konik 80P max. 13300 rpm 10 180
813M31154Z ZRFLAP 115%x22  Konik 40P max. 13300 rpm 10 180
813M31156Z ZRFLAP 115%x22  Konik 60P max. 13300 rpm 10 180
813M31158Z ZRFLAP 115%x22  Konik 80P max. 13300 rpm 10 180
813M31254A AOFLAP 125x22  Konik 40P max. 12250 rpm 10 180
813M31256A AOFLAP 125x22  Konik 60P max. 12250 rpm 10 180
813M31258A AOFLAP 125x22  Konik 80P max. 12250 rpm 10 180
813M31254Z ZRFLAP 125x22  Konik 40P max. 12250 rpm 10 180
813M31256Z ZRFLAP 125x22  Konik 60P max. 12250 rpm 10 180

813M31258Z ZRFLAP 125x22  Konik 80P max. 12250 rpm 10 180




B SERAMIK ALTLIKLAR

Uygulama Avantajlan

« Kok pasolarda yiiksek kaynak dikisi saglar.

+ Yiiksek dolgu verimliligi saglar.

« Zor kaynak pozisyonu olan tavan kaynaklarinin
kullanimini 6nemli 6l¢iide azaltir.

- Kaynag tek tarafli yapma imkani saglar.

Yapigkan Koruyucu Kagit ' Hava Kanali

Yapigkanli Aliminyum Folyo

Seramik Altlik
Uriin Kodu Uriin Ad1 Adet / Koli Genislik
8110001106 CB 11-060 60 Adet 27 mm
8110001110 CB 11-100 60 Adet 27 mm
8110001112 CB11-125 60 Adet 27 mm
8110002115 CB 21-150 60 Adet 27 mm
8110005006 CB50-60 150 Adet -
8110005008 CB50-80 120 Adet -
8110005010 CB50-100 100 Adet -

8110005012 CB50-120 90 Adet -

CB11-060

CB50-60

CB50-80

CB50-100

CB50-120

Kalinlik

7.3 mm
7.3 mm
7.3 mm
73 mm
6mm
8 mm
10 mm
12 mm

26/28/210/212
Oluk Genisligi  Oluk Derinligi
6mm 1.3 mm
9mm 1.3 mm
13 mm 1.3 mm
13 mm 1.3 mm

Uzunluk

600 mm
500 mm
500 mm
500 mm
500 mm
500 mm
500 mm
500 mm

Tip
Diiz / Dairesel Oluklu
Diiz / Dairesel Oluklu
Diiz / Dairesel Oluklu
Duz / Dikdortegen Oluklu
Yuvarlak
Yuvarlak
Yuvarlak
Yuvarlak



I KARBON KESME VE OLUK ACMA ELEKTRODLARI

Yiiksek akim degerlerinde calisabilen, kalin dlcekli metalleri kolay ve hizli sekilde kesmeyi saglayan karbon elektrodlari ayni zamanda
kullanildiklari capa gore tek pasoda 25 mm'ye kadar oluk acabilme ozelligine sahiptir. Oluk agma esnasinda catlaklar gozleyebilme
avantaji, bozuk koselerin ve gereksiz yigilmalarin tirag edilemesi icin en uygun yontemdir.

Uriin Ad1

Karbon Kesme ve
Oluk A¢ma Elektrodlari

Karbon Pensesi

Uriin Kodu
812K001K20
812K002K20
812K003K21
812K004K20
812K004K21
812K005K22
812K006K23
812K109K26
812K112K26
812K116K22
812K117K23
812K118K25

812K119K25
7908201000

Uriin Ebad
5.0x 305 mm
6.5x 305 mm
8.0x 305 mm
9.5x 305 mm
10.0 x 305 mm
11.0x 305 mm
13.0x 305 mm
9.0 x 355 mm
16.0x 355 mm
10.0x 430 mm
11.0x430 mm
13.0x 430 mm

16.0x 430 mm
1000 Amper

Uriin Sekli
Duz

Duz

Duz

Duz

Duz

Duz

Duz

Duz
Eklemeli

Eklemeli

Eklemeli
Eklemeli

Eklemeli

Havali




I TORCLAR

MIG / MAG Torclar ve Aksesuarlan

Yiiksek sogutma giicii saglayan endiistriyel
tasarimi ile standart ve yiiksek kaliteli sarf
malzeme grubu sayesinde uzun omiirlii bir
kullanim sunar.

Kancali Tasarim

Basing Regiilatorii
Lava MIG 50WR modelinde

parametre ayar fonksiyonlari saglayan
buton grubu opsiyonu mevcuttur.

Kaydirmayan ergonomik kabza yapisiyla
kullanim rahathg saglar.

€0, Isttici
Her noktasi ayr tasarlanm|§ Kumanda Secenekleri (50WR)
baglanti noktalan ile yiiksek
hareket kabiliyeti sunar. 7920000302 7920000304
Teknik Ozellikler Lava MIG 15 Lava MIG 25 Lava MIG 35 Lava MIG 40 Lava MIG 50W Lava MIG 50WR
Amper O, 150 A 200 A 270 A 320A 500 A 500 A
Devrede Kalma %60 %60 %60 %60 %100 %100
Sogutma Tipi Hava Hava Hava Hava Su Su
Tor¢ 3m 7021030150 7021030200 7021030350 7021030400 7021030500 7021230500
4m 7021040150 7021040200 7021040350 7021040400 7021040500 7021240500
Uriin 5m 7021050150 7021050200 7021050350 7021050400 7021050500 7021250500
Kodlari Regilator 7020001005
Isitici 7020009002
Kit** 7920000510 7920000520 7920000530 7920000540 7920000550 7920000560

**Kit; torg, regiilator ve CO, 1sitici igerir




I TORCLAR

TIG Torclan ve Aksesuarlari

Yiiksek sogutma giicii saglayan endiistriyel
tasarimi ile standart ve yiiksek kaliteli sarf
malzeme grubu sayesinde uzun omiirlii bir
kullanim sunar.

Parametre ayar
fonksiyonlar saglayan buton grubu
opsiyonu mevcuttur.

Kaydirmayan ergonomik kabza yapisiyla

Basing Regiilatorii
kullanim rahatligi saglar.

Her noktasi ayr tasarlanmig
baglanti noktalari ile yiiksek

hareket kabiliyeti sunar. Kumanda Secenekleri

7910000003 7910000004

Gergek deriden imal edilmis kilif destegi ile
miikemmel esneklik saglar

Teknik Ozellikler LavaTIG 20 LavaTIG 40W
DC 180 A 380 A
Amper
AC 150 A 270 A
Devrede Kalma %35 %100
Sogutma Tipi Hava Su
4m 7011040180 7011040380
Torg
. 8m 7011080180 7011080380
Urdn
Kodlari Regulator 7020001004
Kit* 7910000510 7910000530

*Kit; torg ve regiilator icerir




Kaynak Maskeleri

IS
T

+DIN 4 TM 1/1/1/2 EN 379 normuyla isida karsi gosterdigi miikemmel derecede hassasiyet ile kaynaktaki giiclii isiklan engelleme konusunda son derece

T

Giines Enerjili

I isG - iS SAGLIGI VE GUVENLIGi URUNLERI

MKM 718 S

@ ®© O

MKM 616 MA

©@ @ 0O

Giines Enerjili

MKM 616 S

@ o ©

Giines Enerjili

100 x 60 mm 1/30.000 sn
Goriig Alani Kararma Siiresi

100 x 45 mm 1/30.000 sn
Goriig Alani Kararma Siiresi

100 x 45 mm 1/30.000 sn
Goriig Alani Kararma Siiresi

\.

Diisiik Agirhk

\.

Diisiik Agirhik

\.

Diisiik Agirhk

giivenli olan kaynak maskelerini, goz sagligina 6nem veren Magmaweld markamiz ile siz kaynakg! ustalanmizin kullanimina sunmaktayz.

Uygulama Alanlari:

« Elektrod (SMAW) «TIGAC&DC «TIGPULSEAC&DC « MIG/MAG/CO, «MIG/MAG PULSE
« Plazma Kesme (PAC) «Plazma Ark Kaynagi (PAW) < Karbon Kesme (CAC-A) «Taglama

Teknik Ozellikler
Optik Sinifi

Goris Alani

Kartus Boyutlari
Kararma Dereceleri
Kararma Kontrol
Sensorler

A¢ma / Kapama
Gug Kaynagi
Tepkime Suresi
Gecikme Suresi
Galisma Hassasiyeti
Isletme Sicakliklari
Depolama Sicakliklari
Agirlik

Urtin Kodu

MKM 718 S
1/1/1/2
100 x 60 mm
110.00 x 90.00 x 9.00 mm
DIN 5-8/9-13
Disarida, Degisken Kararma
4
Otomatik
Solar Enerjili ve Degistirilebilir Lityum Pilli
1/30,000 s. Aydinliktan Karanliga
0.10 ~ 1.00 s. Degisken Potans Dugmesi
>5A(DC); = 5A (AQ)
-10°C ~+60°C
-20°C ~+70°C
500 gr.
8500405718

MKM 616 MA/MKM 616 S
1/1/1/2
100 x 45 mm
110.00 x 90.00 x 9.00 mm
DIN 9-13
iceride, Degisken Kararma
2
Otomatik
Solar Enerjili ve Degistirilebilir Lityum Pilli
1/30,000 s. Aydinliktan Karanhga
0.10 ~ 1.00 s. Degisken Potans Dugmesi
>10A (DC); = 10A (AC)
-10°C ~+60°C
-20°C ~+70°C
480 gr.
8500405616 / 8500405615



I KAYNAK KIMYASALLARI

Kaynak Spreyi
Kod: 8101000010

400 gr

Koruyucu Kaynak Pastasi
Kod: 8101000020

@ magmaweld
KORUYUCU KAYNAK PASTASI I. 3 00 g r

PROTECTIVE WELDING PASTE
|
| mettiom 4443153 Ot st et St 3

Capak Onleyici Sivi
Kod: 8105000016

25 kg

-Ozellikle MIG/MAG kaynaginda, sicrayan capak taneciklerinin

tor¢ nozuluna ve is parcasina yapismasini onler.

« Nozul, kontak meme ve gaz dagrticisinin 6miirlerini uzatir.
« Uygulama yapilan metale boya ve markalama yapilabilir.
« Endistriyel bir iriindiir.

« Uzun siireli aktivite saglar.

- Yania degildir.

+ Silikon icermez.

« MIG/MAG kaynak ¢alismalarinda sicrayan parcalarin

torca yapismasini nler.

« Kaynak sirasinda sicak torcun ucu 2-3 mm olacak sekilde

nozul pastasina daldirilir.

« Torcu korur ve sarflarin kullanim 6mriinii uzatr.
« Zehirsiz, kokusuz ve dumansizdir.

« Metal yiizeyi korozyona karsi korur.

« Oda sicakliginda erimez.

- Yanma ve parlama yapmaz.

« Silikon, CFC, solvent icermez.

« Ozellikle MIG/MAG kaynaginda, sicrayan capak taneciklerinin torg

nozuluna ve is parcasina yapismasini nler.

+ Nozul, kontak meme ve gaz dagiticisinin omiirlerini uzatr.
 Is parcasinda kaynak yapilacak metal yiizeyine uygulanarak kaynak

sigrintilaninin yiizeye yapismasini onler.

« Kaynak bdlgesine ve tor¢ nozulu iizerine sprey ya da fira ile uygulanabilir.
« Boya islemlerine etkisi yoktur.

« Endistriyel bir triindr.

« Uzun siireli aktivite saglar.

« Yanma ve parlama yapmaz.

« Silikon icermez.




I KAYNAK KIMYASALLARI

Sogutma Sivisi - Coolant
Kod: 8105028872

41t

Inox Pasta
Kod: 8105000131

2kg

@magmaweld

« Plazma kesim iinitesi sogutma sisteminde kullanilir.

« Plazma torcunun ve sarflarinin dmriinii uzatir.

« Kesme hizini ve kesim kalitesini arttirir.

« Makinenin metal olan ve metal olmayan parcalari ile uyumludur.

« Paslanmaz yiizeylerde kaynak islemi ya da 1sil islem sirasinda paslanmaz

ylizeyde bulunan pasif tabaka bozularak yiizeyde renk degisimine ve
oksidasyona neden olur. Magmaweld Inox pasta, paslanmaz yiizeyde goriilen
bu olumsuz etkenleri bertaraf eder. Pasivasyonu bozulan ve renk degisimi
olan bu bélgelere bir firca yardimi ile malzeme sogukken siiriilir ve 20-30
dakika beklendikten sonra su ile yikanir.

+ Kisa siirede reaksiyon verir.
- Sararma yapmadan homojen bir renk goriintiisii elde edilir.






1957'den beri Kaynakg¢inin Giiven Kaynag:

Magmaweld, Zaimoglu Holding A.S. biinyesinde yer alan lider bir kaynak iirtinleri markasidir. Grup biinyesindeki en eski sirket olan Oerlikon
Kaynak Elektrodlan ve Sanayi A.S., 1957 yilinda kurulmus ve bir Isvicre sirketi olan Oerlikon Biihrle AG den aldig lisans ile 1959 yilinda
Tiirkiye'de ilk kaynak elektrodunu tiretmistir. Yillar iginde sanayinin geliimi ile beraber kaynak tiiketim malzemeleri ihtiyacina cevap vermek
iizere MIG/MAG ve TIG Telleri, Ozl Teller, Tozalti Tozlan ve Tellerini iiretim programina katmistir. 1971 yilinda basladigi Kaynak Makineleri
iiretimi, 1998 yilinda Panasonic ile kurulan is ortakligi ile Robotik Sistemlere kadar uzanmaktadir.

4449353
@ magmaweld

magmaweld.com.tr
info@magmaweld.com



