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EN 1090-2
EXC2 ‘ye gore
imalatin en hizh yolu

EN 1090 ve CE
markalama kolayhgi

Kullanima hazir
onayli WPQR ve
WPS'ler

EN 1090 WPQR / WPS PAKETI > C€ A

EN 15610’a gore 9WPQR

ESR 13, ESB 48, ESB 50, ESB 52, TG 2, MG 2, MG 3, FCW 11, FCW 21

EN 15612'ye gore 138 WPS
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Standart Kalite Sartlan EN 15610 EN 15612
WPS WPS
Deneye tabi tutulmus kaynak sarf Standard bir kaynak prosediiriiniin
malzemelerine gore vasiflandirma uyarlanmasina gore vasiflandirma
Magmaweld
WPS paketlerimiz;
EN 1090-2 EXC2 sinifinda ve

EN 1S0 3834-3 kriterleri cercevesinde
kullanilabilecek sekilde olugturulmustur.
Hazirlik, test, onay siirecleri tamamlanmis
sekilde direkt imalata baslama olanag ile
zaman ve maliyet avantaji saglar.

MagNET sistemimiz kullanillar icin proses
verilerinin gercek zamanli olarak goriintiilenip
analiz edilmesine olanak saglamaktadir.
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Aynica kaynak operasyonlarinda dijitallesmenin
yolunu acarak Endiistri 4.0'a gecisin adimlari )
atilmaktadir. o T
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m WPS kiittiphanesi olusturabilme i)) WPS hazirlik, test ve onay siireclerini ortadan kaldirarak
zaman kazanc saglanmasi
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[5 Anlik olarak imalat ve parametre takibi @ Test ve onay maliyetlerinin ortadan kaldiriimasi

TN .
Imalat detaylaninin dijital olarak kayit altina alinmasi @‘4 Hazir, onayli prosediirlerle dogrudan imalata baslama



EN IS0 15610 Deneye tabi tutulmus kaynak sarf malzemelerine gore vasiflandirma

9 adet WPQR

$275 ve 5275'ten daha diisiik
kalitede kullanilabilir.

Kullanim, paket icerigindeki kaynak tiiketim
malzemelerinin ticari isimleriyle kisithdir.

ESR13 EN1S0 2560 - A E420RR 12

ESB 48 EN1S0 2560 - A E423B42H10

ESB 50 EN1S0 2560 - A E423B42H5

ESB 52 EN1S0 2560 - A E426B42H5

TG2 ENISO 636-A W 46 2 W3Si1

MG2 EN1SO 14341-A G423 C1G3Si1
G424M21G3Si1

MG3 ENISO 14341-A G464 1G4S
G464 M21 G 4Si1

FCW 11 EN1SO 17632 - A T462P (1

FCW 21 EN1S0 17632 - A T46 4MM 2 H5

T "i" 7~ Manuel ark, TIG kaynai ve gaz alti
I 4 I MAG kaynag icindir.

&/

Bu WPQR'larin kullanimi igin;

Uygulama icin sertlik ve centik darbe dayanimi, on isitma,

kontrollii 151 girdisi, pasolar arasi sicaklik ve kaynak sonrasi isil islem gibi
ozel unsurlarin belirtilmemis olmasi gereklidir.

Kapsam Araligi
3mm <t <40 mm’dir

Vasiflandirmanin gecerli olmasi igin;

Kullanilacak ana metalin dzelliklerinin kaynak sarf malzemesi treticisi
tarafindan belirlenmis test dokiimaninin WPQR test raporlarinin kopyasinin
saglanmasi gereklidir.

ﬁﬁp c € ATUVHheinIand“
Precisely Right.

EN IS0 15612 Standard bir kaynak prosediiriiniin uyarlanmasina gore vasiflandirma

138 adet WPS

$355 ve $355'ten daha diisiik
kalitede kullanilabilir.

ﬂ 1.00 mm ve 1.20 mm caplar

ile kullanim

MG 2 ENISO 14341-A G424 M21G3Si1

G423 C1G3SiT
WPS Adedi Kalinhk Arahgr Gaz Tipi
48 2-5mm M21ve (1
42 6-15mm M21ve (1
48 6-30mm M21ve (1
Uriin Kodu

A912105001 WPQR/WPS PAKETI (TR-EN)

= v Gazalti MIG/MAG kaynag icindir.

ﬁ €0, - M21

Bu WPS'lerin kullanimi igin;

imalatgi, EN 1090-2'ye gére kaynakli imalat yaparken EN 14731’e gore
kaynak koordinasyonu siireclerini ve EN IS0 3834-3'iin kalite sartlar yerine
getirmek zorundadir.

(1ve M21 gazile kullanim

Kapsam Araligi
2mm < t <30 mm’dir

imalatgi WPQR test parcalarinda kullanilan techizatlarin mekanik ve
elektriksel dzelliklerine ayni sekilde sahip olmalidir.

Prosediirler, vasiflandinlmis kaynakgilar veya EN1418’e gore mekanize
kaynak icin vasifandinlmis kaynak operatorleri tarafindan kullanilabilir.



Avrupa veya Amerikan standartlari ¢ercevesinde yapilan kaynakli imalatlarda,
kaynaklr birlegtirmelerin istenen kalite gereksinimlerini sagladigini giivence
altina almak ve imalat kalitesinin siirekliligini saglayabilmek adina olusturulan
prosediirler WPS (Kaynak Prodesiirii Sartnamesi) olarak tanimlanir.

llqili prosediirler, yapilacak imalata ve gereksinimlere gore secilebilecek farkli
vasiflandirma yontemlerine gdre olusturulabilmektedir.

Prosediir hazirliklan, imalatgilar icin zaman alan ve maliyetli siirecler oldugundan; Magmaweld kendi bilgi birikimini, yiiksek
kalitede iiretimini yaptigi kaynak tiiketim malzemelerini ve kaynak makinelerini bir araya getirerek, kullanicilar icin GSI-SLV TR
ishirligi ile Magmaweld WPS paketlerini hazir hale getirmistir.

Ayrica MagNET sistemini de kullanicilara sunarak tiim kontrol ve takip siirecini anlik olarak izlenebilir noktaya ulastirmistir.

1957'den beri Kaynakg¢inin Giiven Kaynagu

Magmaweld, MIG/MAG ve TIG Telleri, Ozlii Teller, Tozalti Tozlari ve Telleri, Kaynak Makineleri, Duman Filtreleme Sistemleri ve Robotik Sistemler
gelistirmekte ve iiretmektedir. Satilan diriinlerin %95'i Manisa'daki iki fabrikasinda iiretilmektedir.

(+90) 444 93 53

@ng mdweld magmaweld.com

info@magmaweld.com



