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MAGMAWELD BiR TURK MARKASIDIR

Magmaweld, Zaimoglu Holding A.S. biinyesinde yer alan lider bir kaynak iiriinleri markasidir. Grup biinyesindeki en eski sirket olan Oerlikon Kaynak
Elektrodlan ve Sanayi A.S., 1957 yilinda kurulmus ve bir isvicre sirketi olan Biihrle AG den aldigj lisans ile 1959 yilinda Tiirkiye'de ilk kaynak elektrodunu
iiretmistir. Yillar icinde sanayinin gelisimi ile beraber kaynak tiiketim malzemeleri ihtiyacina cevap vermek iizere MIG/MAG ve TIG Telleri, Ozlii Teller,
Tozalti Tozlari ve Tellerini iretim programina katmistir. 1971 yilinda basladigi Kaynak Makineleri Giretimi, 1998 yilinda Panasonic ile kurulan is ortakligi
ile Robotik Sistemlere kadar uzanmaktadir.

Kaynak Tiiketim Malzemeleri Fabrikasi
Organize Sanayi Bdlgesi 2. Kisim, Manisa

Kaynak Makineleri ve Otomasyon Fabrikasi
Organize Sanayi Bdlgesi 5. Kisim, Manisa

Tiirkiye'deki lider pozisyonunu pekistirmek, maliyetleri diisiirmek ve global bir marka olabilmek icin 1996 yilinda Manisa'da biiyiik bir yatinm yaparak
tiim Ar-Ge ,Uretim, ve Lojistik faaliyetlerini buraya tasimistir. Bu yila kadar Grup, tiim kaynak iiriinlerini OERLIKON ve HALKALI markalar ile satarken,
global pazarlarda biiyiiyebilmek icin yepyeni, geng, ve uluslararasi bir marka olarak MAGMAWELD'i yaratmigtir. Markanin adi, diinyanin merkezindeki
eriyik, magma ile kaynak banyosunun benzerliginden yola ¢ikilarak olusturulmus ve tiim diinyada isim hakki tescil ettirilmistir.

Magmaweld'in misyonu "Kaynakginin Giiven Kaynagi" olmaktir. Bu baglamda 1961 yilinda Oerlikon Kaynak Okulu ad ile baslayan iicretsiz kaynakg
yetistirme kurslarinda bugiine kadar binlerce kaynakgi yetismis ve yetismeye devam ederek iilkenin kalkinmasina biiyiik katki saglamaktadirlar. Yine bu
misyona bagli olarak miisteri tatmini, dolayisi ile kusursuz is siireclerine ulasmak birincil hedef haline gelmistir. Miisteriye daha yakin olabilmek, hizli ve
giivenilir geri-bildirim almak icin 444 WELD (444 93 53) telefon hatti, www.magmaweld.com.tr web sitesi iizerinden canli destek, Whatsapp ve sosyal
medya hizmetleri sunulmaktadir. Bu iletisim mecralan iizerinden; iiriinler, kullanim sekilleri, kaynak teknigi ve miihendisligi sorulari, standartlar, ig
giivenligi, otomasyon, lojistik gibi konularda grubun uzmanlarina ulasarak bilgi edinilmesi ve hizli ¢oziimlere ulasiimasi saglanmaktadir.



SERT LEHIMLEME

Ayni veya farkli metallerin ergimeden, 450°C'nin iizerinde ergiyen bir ilave metal (sert lehim alasimi) ile birlestirildigi
yonteme sert lehimleme denir. Birlegtirilecek parcalar iist iiste, alin alina veya i¢ ice gecer sekilde bir dizaynda ise, sert
lehim alasimi birlegtirme bdlgesine kapiler etkiyle akarak, saglam ve sizdirmaz bir birlestirme saglar. Bu sert lehim
yontemine kapiler lehimleme adi verilir. Bu islemin en Gnemli avantaji, metallerin birlestirilmesinde metallerin ergime
derecelerine ihtiya¢ duymadan birlestirmeyi saglamasidir. Boylelikle metallerin geometrik ve fiziksel ozelliklerini
korumasidir. Birlestirilecek parcalar V-, U-,X- gibi kaynak agzi aciliyor ve sert lehim alagimi ile doldurularak birlestirme
yapiliyorsa; bu sert lehim yontemine lehim kaynadr adi verilir. Sert lehimleme yontemi birlestirme amaa disinda,
ylizey kaplama amaci ile de uygulanabilir.




I SERT LEHIM TELLERI

Bakir-Fosfor / Bakir-Fosfor-Giimiis Alasimlari

Bakir-fosfor sert lehim alasimlari, bakir-bakir birlestirmelerinde kullanilir. Bu alasimlar icindeki fosfor icerigi oranlari kullanim yerindeki akiskanlik
seviyesini belirler. Bakir-bakir birlestirmesinde dekapan kullanmak gerekmez. Bakir-fosfor-giimiis sert lehim alasimlari, bakir-bakir ile bakir-piring
birlestirilmesi icin uygundur. Bakir-piring birlestiriimesinde BF 13 dekapan ile birlikte kullanimalidir. Ozellikle giimiis icerikli olmasinin telin
stinekligini arttirdigindan mekanik yiik tagiyan, titresim ve 1sil gerilmelere maruz kalan bakirin bakirla birlestiriimesi gereken uygulamalarda
kullanilir. Bu alasimlar celikler ve diger demir iceren metallerin birlestirilmesinde kullaniimaz. Sihhi tesisat, elektrik endiistrisi, iklimlendirme ve
sogutma sektori gibi alanlarda yaygin kullanima sahiptir.

- Calisma Sicakhgi ~ Ergime Araligi  Tavsiye Edilen Tipik
0 0 0 0 o

Uriin Adi ve Standartlar Ag% W% P% Sn% Q) (0 Dekapan Gzellikleri

Bakir ve piring malzemelerin uygun agiklik
BR 1203 - 9% 6 - 760 710-890 BF13 sajlayamadigi  is  parcalarinda  bosluk
15017672:2016 ~ CuP 179 doldurma kabiliyeti iyidir. Akiskanlik derecesi
EN 1044 P 203 diisiiktir. ~ Onerilen ~ malzeme  boslugu
EN1S0 3677 B-Cu94P 710-890 0,051+ 0,127 mm (0,002 +- 0,005").
DIN 8513 L-CuP6
BR 1204 R 03 7 R 730 710-820 BF 13 Ba!(lr ve piring malzemelerin uygun aciklik
1S017672:2016  CuP 180 saflayamadidi is  parcalarinda  bosluk
EN 1044 CP 202 doldurma kabiliyeti iyidir. Akiskanlik derecesi
EN1S0 3677 B-Cu93P 710-820 ortadir.  Onerilen  malzeme  boslugu
AWS 5.8 BCuP-2 0,051 0,127 mm (0,002 + 0,005").
DIN 8513 L-CuP7

Bakir ve alagimlarinda kullanilan ozellikle
BR 1207 B 86 / / 700 650-700 BF13 bakir-piring sert lehiminde iyi akiciliga sahip
15017672:2016  CuP 386 sert lehim telidir. Akiskanlik derecesi yiiksektir.
EN 1044 (P 302 Korozyona karsi yiiksek direng gdsterir. Daha
EN 1503677 B-Cu86SnP 650-700 yiiksek gerilme mukameveti saglar.
DIN 8513 L-CuSn7
BR 1208 _ 9) 8 - 720 710-770 BF 13 Bakir ve piring malzemelerin uygun agiklik

saglayamadii  is  parcalarinda  bogluk

15017672:2016  CuP 182 doldurma kabiliyeti iyidir. Akiskanlik derecesi

EN1044 P 201 yiiksektir. ~ Onerilen ~ malzeme  boslugu

EN1S0 3677 B-Cu92P 710-770 0,051 = 0,127 mm (0,002° = 0,005").

DIN 8513 L-CuP8

BR1301/1 1 92 7 - 740 645-825 BF 13 Bakir-bakir  esash  malzemelerin ~ sert
lehimine uygundur. Iyi akialiga sahip,
bosluk doldurma kabiliyeti yiiksektir. Diisiik
giimilg isteyen miisterilere onerilir.

BR1301/2 2 91 7 - 740 645-825 BF 13 Bakir-bakir ile bakir-piring malzemelerin

sert lehimine uygundur. iyi akiciliga sahip,

15017672:2016  CuP 275 bosluk doldurma kabiliyeti yiiksektir. Diisiik

EN 1044 CP 105 P PR

EN IS0 3677 B-Cu92PAg 645-825 giimilg isteyen miisterilere dnerilir.
AWS5.8 BCuP-6

DIN 8513 L-Ag2P

BR1301/5 5 89 6 - 710 645-815 BF13 Bakir-bakir ile bakir-piring malzemelerin

sert lehimine uygundur. iyi akicliga sahip,

150 17672:2016 CuP 281
" bosluk  doldurma  Kabiliyeti yiiksekir.

EN 1044 (P 104

EN IS0 3677 B-Cu89PAg 645-815 indiiksiyon 1sitma, koruyucu atmosfer

AWS5.8 BCuP-3 altinda finnda sert lehimine uygundur.

DIN 8513 L-Ag5P

BR1301/15 15 80 5 ) 700 645-800 BF 13 Baklr—b.akl.r ile baklr—plnqg malzemeler[n
sert lehimine uygundur. Miikemmel akiciligi

15017672:2016  CuP 284 olan, icerdigi yiiksek giimiisten dolayi

EN1044 CP102 yilksek siineklige sahiptir. ~indiiksiyon

EN1S03677 B-Cu0PAg 645-800 1sitma, koruyucu atmosfer altinda firnda

AWS 5.8 BCuP-5 sert lehime uygundur.

DIN 8513 L-Ag15P



I SERT LEHIM TELLERI

Bakir-Cinko Sert Lehim Alasimlan

Bakir-cinko sert lehim alagimlari celiklerin, dzellikle celik borularin, kiiresel dokme demirlerin, bakir alasimlarinin sert lehiminde kullanilirlar. Havalan-
dirma sistemlerinde, otomotiv sanayinde boru ve kaporta baglantilarinda, dekorasyon, aksesuar, metal mobilya, hastane ekipman ve mobilyalar,
elektrik panosu, banyo kazani, havlupan, hidrolik-pnomatik ekipmanlar ve tekstil makineleriile tamir bakim islerinde genis kullanim alanina sahiptir.
Uygulamalarda BF11 veya BF12 dekapan ile birlikte kullanilir.

- . Diger Calisma Ergime  Tavsiye Edilen Tipik
0 0 0, 0, 0 o
LR el (T k) el Sl %  Sicakhgi (°C)  Araligi(°C)  Dekapan Ozellikleri
BR 1101 _ 48 Kalan - 10 $i:0.20 910 890-920 BF 11 iyi akialiga sahip bakir-ginko sert lehim telidir.
Nikel icerdiginden yiiksek ~mukavemet
15017672:2016  CuP773 istenildidinde tercih edilir.
EN 1044 Cu 305
EN1S0 3677 B-Cu48ZnNi(Si) 890-920
AWS 5.8 RBCuZn-D
DIN 8513 L-CuNi10Zn42
BR1102 Ag 1 48 Kalan - 10 Si0.20 900 890-920 BF 11 iyi akiaihiga sahip bakir-cinko sert lehim telidir.
Nikel icerdiginden yiiksek mukavemet
istenildiginde tercih edilir. Giimis ierdiginden
daha iyi akiskanlik ve siineklik saglar.
BR1210 - 61 Kalan 02 - B 885 875-895 BF 12 Cok iyi akialhga sahip bakir-ginko sert lehim
15017672:2016  Cu470 teldir.
EN 1044 Cu302
EN1S0 3677 B-Cu60Zn(Sn) 875-895
AWS5.8 RBCuZn-A
DIN 8513 L-CuZn40
BR1211H - 60 Kalan 0.2 - Mn:0.20 880 870-900 BF 12 (;olf 'iyi akiahga sahip bakir-cinko sert lehim
150176722016 Cu471 5i:0.20 telidr
EN 1044 Cu 304
EN1S0 3677 B-Cu60Zn(Sn)(Si)(Mn) 870-900
DIN 8513 L-CuZn39Sn
BR 1211 } 50 Kalan 1 05 Mn:0.20 880 870-900 BF12 Cokiyi akiciliga sahip bakir-ginko sert lehim
§i:0.15 telidir. Galvanizli metallerin sert lehimine
15017672:2016  Cu 671 o uygundur.
EN 1044 Cu 306
EN 1503677 B-Cu59Zn(Fn)(Ni)(Mn)(Si) 870-890
DIN 8513 L-CuZn39Sn
BRF 1211 - 59  Kalan 1 05  Mn:0.25 880 870-900 BF 12 Cok iyi akiahga sahip bakir-cinko sert lehim
15017672:2016  Cu 671 $i:0.15 telidir. Galvanizli metallerin sert lehimine
EN 1044 ’ Cu306 o uygundur. Dekapan kapli olmasindan
EN1S0 3677 B-Cu59Zn(Fn)(Ni)(Mn)(Si) 870-890 dolay! tamir—bak[m islerinde son derece
DIN 8513 L-CuZn395n kolay kullanim saglar.
BR 1211 Ag ] Cok iyi akiciga sahip bakir-cinko sert lehim
1 59 Kalan 1 03 '\éln:f: 880 870-830 BF 12 telidir. Galvanizli metallerin sert lehimine
1. 0.

uygundur. Giimiis icerdiginden daha iyi
akiskanlik ve siineklik saglar.



I SERTLEHIM TELLERI

Giimiis Sert Lehim Alagimlari

Giimiis iceren sert lehim alagimlar diisiik calisma sicakliklarina sahip ve miikemmel teknik 6zelliklerinden, farkli metaller arasinda yiiksek kaliteli
akiskanlarin gerekli oldugu tiim endiistriyel sektorlerde seri imalat ve tamir-bakim uygulamalarinda genig kullanim alanina sahiptir. Aliminyum ve
aliiminyum alagimlari haricinde bircok farkl metal icin uygundur. Ornegin celikler, paslanmaz celikler, temper dokme demirler, bakir ve alagimlari,
nikel ve alagimlari vb. metaller icin kullanilir. Bakir-bakir digindaki tiim birlestirmelerde BF 13 dekapan kullanilmasi gerekir.

- Diger  Calisma Ergime  Tavsiye Edilen Tipik
riin Adi ve Standartlar AgY % In9 % Sn% NiY g , PR
R bRt ) o (0% o WS B ) %  Sicakhgi (°C) Arahgi(°C)  Dekapan Ozellikleri
iyi akichga sahip, bogluk doldurma kabiliyeti
BR1303 20 40 Kalan 15 - - - 750 605-765 BF 13 yiiksek  bakir ve bakir alagimlar, alagimsiz ve
alagimh celikler, nikel ve nikel alasgimlan ve
EN1044 AG309 doviilebilir dokme demirlerin  birlestiriimesine
1503677 B-Cud0ZnAg(d 605-765 uygun sert lehim telidir. Piring ile miikemmel
DIN 8513 L-Ag 20Cd renk uyumu saglar. Onerilen malzeme boslugu
0,1+ 0,25 mm (0,004" = 0,01")
Kadmiyum igerir.
BR 1304 25 30 Kalan 18 _ _ $i:0.05 700 605-720 BF 13 Genel.kullaplm.amagh sert lehim telidir.
Kadmiyum icerir.
15017672:2016  Ag 326 Maks.
EN 1044 AG 307
EN1S0 3677 B-Cu30ZnAg(d 605-720
AWS 5.8 B-Ag33
DIN 8513 L-Ag 25Cd
. iyi akichga sahip, bosluk doldurma kabiliyeti
BR 1304/SN 25 40 Kalan -2 - Si005 750 680-760 BF13 lkcek bakr ve baky alagmlan, alagmai ve
15017672:2016  Ag 125 Maks. alagimi celikler, nikel ve nikel alagimlan ve
EN 1044 AG108 daviilebilir dokme demirlerin  birlegtirilmesine
uygun sert lehim telidir. Genel kullanim
1503677 B-Cu40ZnAgSn 680-760 amaghdir. Ekonomiktir. Piring ile miikemmel renk
AWS 5.8 BAg-37 uyumu saglar. Onerilen malzeme boslugu 0,05 +
DIN 8513 L-Ag 255n 0,13 mm (0,002” + 0,005")
BR 1305 30 28 Kalan 21 _ _ _ 680 600-690 BF 13 Diisiik calisma sicakhigiyla iyi akicliga sahip,
yiiksek bakir ve bakir alagimlan, alasimsiz ve
150 17672:2016  Ag 330 alagimli celikler, nikel ve nikel alagimlan ve
EN 1044 AG 306 doviilebilir dokme demirlerin birlestirilmesine
1503677 B-Ag30CuCdZn 600-690 uygun sert lehim telidir. Onerilen malzeme
AWS5.8 BAg-2a boslugu 0,05 + 0,13 mm (0,002” = 0,005")
DIN 8513 L-Ag 30Cd Kadmiyum igerir.
BR1305/SN 30 36 Kalan - 2 - Si0.05 750 665-755 BF13  Bosluk doldurma kabilivet yiksek olan ve uzun
ergime sicakhgr sayesinde akiskan kontrolii son
15017672:2016  Ag 130 Maks. derece rahattir. Sogutma endiistrisinde boru
EN 1044 AG107 baglantilarinda yaygin olarak kullanilir.
1503677 B-Cu36ZnAgSn 665-755
DIN 8513 L-Ag 30Sn
BR 1306 40 19  Kalan 20 _ _ _ 610 595-630 BF 13 Sert lehim alisma sicakligi en diisiik olan yiiksek
giimis iceren sert lehim telidir. Mekanik
150 17672:2016  Ag 340 mukavemeti son derece yiiksektir. Dar malzeme
EN 1044 AG 304 birlestirmelerinde iyi akiahg ile bosluk
1503677 B-Ag40ZnCdCu 595-630 doldurma kabiliyetine sahiptir.
DIN 8513 L-Ag 40Cd Kadmiyum icerir
BR 1 306/SN 40 30 Kalan _ 2 _ _ 690 650-710 BF 13 Dekapan kapl, sert lehim calisma sicakhgi diisiik
olan yiiksek giimiis iceren sert lehim telidir.
1S017672:2016  Ag 140 Mekanik mukavemeti son derece yiiksektir. Dar
EN 1044 AG 105 malzeme birlestirmelerinde iyi akicalig ile bogluk
1503677 B-Ag40CuZnSn 650-710 doldurma kabiliyetine sahiptir.
AWS5.8 BAg-28
DIN 8513 L-Ag 40Sn



I SERT LEHIM TELLERI

Giimiis Sert Lehim Alagimlari

Giimiis iceren sert lehim alagimlar diisiik calisma sicakliklarina sahip ve miikemmel teknik 6zelliklerinden, farkli metaller arasinda yiiksek kaliteli
akiskanlarin gerekli oldugu tiim endiistriyel sektorlerde seri imalat ve tamir-bakim uygulamalarinda genig kullanim alanina sahiptir. Aliminyum ve
aliiminyum alagimlari haricinde bircok farkl metal icin uygundur. Ornegin celikler, paslanmaz celikler, temper dokme demirler, bakir ve alagimlari,
nikel ve alagimlari vb. metaller icin kullanilir. Bakir-bakir digindaki tiim birlestirmelerde BF 13 dekapan kullanilmasi gerekir.

P . Diger  Calisma Ergime  Tavsiye Edilen Tipik

Uriin Adi ve Standartlar Ag% (% In% Cd% Sn% Ni% %  Sicakhgi(0) Aralgi(°)  Dekapan Gzellikleri

BR1311 4 16 Kln B - - - 620 605620  BF13 ik lsma siakigina ve bi bosuk
doldurma kabiliyetine sahip sert lehim

15017672:2016  Ag 345 telidir. Ozellikle tungten karbiirlerin

EN 1044 AG 302 birlestirilmesinde yaygin olarak kullanilir.

EN1S0 3677 B-Ag45CdZnCu 605-620 Mekanik dederleri yiiksektir.

AWS 5.8 BAg-1 Not: Kadmiyum icerir.

DIN 8513 L-Ag 45Cd

BR1312 49 16 Kalan - 45 - Mn:75 700 680-705 BF13 Nikel ve manganez igeren sert lehim telidir.

EN 1044 AG 502 de kullanilir.

EN1S0 3677 B-Ag49ZnCuMnNi 680-705

AWS 5.8 BAg-22

DIN 8513 L-Ag4d9

BR1313 5 16 Kalan 17 - - - 640 620-640 BF13  Dislk calisma sicakiigima ve iyi bosluk
doldurma kabiliyetine sahip sert lehim

15017672:2016  Ag 350 telidir. Ozellikle tungten karbiirlerin

EN'1044 AG301 birlestirilmesinde yaygin olarak kullanilir.

EN1S0 3677 B-Ag50CdZnCu 620-640 Mekanik degerler yiiksekir.

Aws 5.8 BAg-1a Not: Kadmiyum igerir.

DIN 8513 L-Ag 50Cd

BR1314 55 21 Kalan - 2 - - 650 630-660 BF13  Diisik calsma sicakliginda ok iyi
akiskanhiga sahip sert lehim telidir.

15017672:2016  Ag 155 Korozyon direnci  yiiksektir. Tuzlu suya

EN 1044 AG103 dayaniklidr. Gida, medikal ve gemi

EN 1503677 B-Ag55ZnCuSn 630-660 sanayinde genis kullanim alanina sahiptir.

DIN 8513 L-Ag 555n

BR1318 20 44 Kalan - - - Si0.04 780 690-810 BF13  lyi akiahga sahip kadmiyum icermeyen
bakir ve bakir alagimlar, alagimsiz ve

150 17672:2016  Ag 220 alagimli celikler, nikel ve nikel alasimlari ve

EN 1044 AG 206 doviilebilir ddkme demirlerin sert lehimine

EN 150 3677 B-Cu43ZnAg(Si) 690-810 uygundur. Genel kullanim amaglidir

DIN 8513 L-Ag 20

BR1319 34 36 Kalan - 3 - - 710 630-730 BF 13 Bakir-bakir esasl malzemelerin sert
lehimine uygundur. Iyi akialiga sahip,

15017672:2016  Ag 134 bosluk doldurma kabiliyeti yiiksektir.

EN 1044 AG 106 Diisik giimiis isteyen miisterilere

ENIS03677  B-Cu36AgZnSn 630-730 snerilir.

DIN 8513 L-Ag 34Sn

BR 1320 45 27 Kalan - 3 - - 670 640-680 BF13  Bakir ve celik malzemelerin genel
birlestirilmesinde yaygin olark kullanilan

15017672:2016  Ag 145 sert lehim telidir.

EN 1044 AG 104

EN1S0 3677 B-Ag45CuZnSn 640-680

AWS5.8 BAg-36

DIN8513

L-AG 455n



I SERT LEHIM TELLERI

Giimiis Sert Lehim Alagimlari

Giimiis iceren sert lehim alagimlar diisiik calisma sicakliklarina sahip ve miikemmel teknik 6zelliklerinden, farkli metaller arasinda yiiksek kaliteli
akiskanlarin gerekli oldugu tiim endiistriyel sektorlerde seri imalat ve tamir-bakim uygulamalarinda genig kullanim alanina sahiptir. Aliminyum ve
aliiminyum alagimlari haricinde bircok farkl metal icin uygundur. Ornegin celikler, paslanmaz celikler, temper dokme demirler, bakir ve alagimlari,
nikel ve alagimlari vb. metaller icin kullanilir. Bakir-bakir digindaki tiim birlestirmelerde BF 13 dekapan kullanilmasi gerekir.

P . Diger  Calisma Ergime  Tavsiye Edilen Tipik

Uriin Adi ve Standartlar Ag% (% In% Cd% Sn% Ni% %  Sicakhgi(0) Aralgi(°)  Dekapan Gzellikleri
Dekapan kapl, iyi akicliga sahip, bogluk doldurma

BRF 1303 20 40 Kalan 15 - - - 750 605-765 BF 13 kabili‘;eti yiill:sekybaklr vg bakir glaynilan, alagimsiz

EN 1044 AG309 ve alagimli celikler, nikel ve nikel alagimlan ve

1503677 B-Cud0ZnAgCd 605-765 dovulebllfrdokmg Qem|rler|nb|rle§t|nlmesme uygun
sert lehim telidir. Genel kullanim amaghidir.

DIN 8513 L-Ag 20Cd Ekonomiktir. Piring ile miikemmel renk uyumu
saglar. Onerilen malzeme boglugu 0,1 < 0,25 mm
(0,004” +0,01") Kadmiyum ierir.

BRF 1305 30 28 Kalan 21 _ _ _ 680 600-690 BF 13 Dekapan kaph, diisik calisma sicakhigiyla iyi
akiciliga sahip, yiiksek bakir ve bakir alagimlari,

15017672:2016  Ag 330 alagimsiz ve alagimli celikler, nikel ve nikel

EN 1044 AG306 alagimlar ve ddviilebilir dokme demirlerin

ENISO 3677 B-Ag30CuCdZn 600-690 birlestirilmesine uygun sert lehim telidir.

AWS 5.8 BAg-2a Onerilen malzeme boslugu 0,05 = 0,13 mm

DIN 8513 L-Ag 30Cd (0,002 +0,005") Kadmiyum icerir.

BRF 1306 40 19  Kalan 20 - - - 610 595-630 BF13 Dekapan kapli, sert lehim calisma sicakligi
en disiik olan yiiksek giimiis iceren sert

15017672:2016  Ag 340 lehim telidir. Mekanik mukavemeti son

EN'1044 AG304 derece yiiksektir. Dar malzeme birlegtirme-

EN 1503677 B-Ag40ZnCdCu 595-630 lerinde iyi akichigi ile bosluk doldurma

DIN 8513 L-Ag 40Cd kabiliyetine sahiptir. Kadmiyum icerir.

BRF 1314 55 21 Kalan - 2 . - 650 630-660 BF13  Dekapan kaph, diisiik calisma sicakiginda
cok iyi akiskanhiga sahip sert lehim telidir.

15017672:2016  Ag 155 Korozyon direnci  yiiksektir. Tuzlu suya

EN 1044 AG103 dayaniklidr. Gida, medikal ve gemi

EN 1503677 B-Ag55ZnCuSn 630-660 sanayinde genis kullanim alanina sahiptir.

DIN 8513 L-Ag 555n

BRF 1319 34 3 Kalan - 3 - Si005 710 630-730 BF13  Dekapan kaph, iyi akiahga sahip,

Maks. ozellikle bakir ve piring malzemelerin

15017672:2016  Ag 134 birlestirilmesinde ~ yaygin  olarak

EN1044 AG 106 kullanilr.  Piring ile renk uyumu

EN 150 3677 B-Cu36AgZnSn 630-730 miikemmeldir.

DIN8513 L-Ag 34Sn

BRF 1320 45 27 Kalan - 3 - - 670 640-680 BF13  Dekapan kapi, celik ve akir malzemele-
ringenel olarak birlestiriimesinde

15017672:2016  Ag 145 Kullanilir.

EN 1044 AG 104

EN 150 3677 B-Ag45CuZnSn 640-680

AWS5.8 BAg-36

DIN 8513 L-Ag 455n



I SERT LEHIM TELLERI

Aliiminyum Sert Lehim Alagimlari

Aluminyum ve aluminyum alasimlarinda ve aluminyum-bakir alagimlarinin sert lehiminde kullanilan tellerimiz yiiksek dayanim ve yiiksek korozyon
direncine sahiptir. Aluminyum ve aluminyum alagimlarinin alevle sert lehim birlestirilmesinde tav rengi gostermediginden dekapan kullanimi son
derece dnemlidir.

T . Diger Calisma Ergime  Tavsiye Edilen Tipik

Uriin Adi ve Standartlar A% Si% In% Cu% Fe% Mn% %  Sicakhgi(0) Aralgi(°)  Dekapan dzellikleri

TAL 4047 8 12 - 020 060 015 - 585 575-585  BF14  Aluminyum-aluminyum -, aluminyum
alasimlarinin birlegtirilmesinde kullanilan

ENIS018273  Al112 sert lehim telidir. Ozellikle otomotiv yan

EN 1044 AL104 sanayi ile beyaz esya sektoriinde yaygin

1503677 B-AI88Si 575-585 olarak kullanilir.

AWS5.10 ER 4047

DIN 8513 Al-Si 12

ALF 4004 2 - 098 - - - - 0 385-420 - Aluminyum-aluminyum , aluminyum bakir
alagimlarinin birlestirilmesinde kullanilan
sert lehim telidir. Ozellikle otomotiv yan
sanayi ile beyaz egya sektdriinde yaygin
olarak kullanilir. Korozif olmayan dekapan
icermektedir.

ALF 4047 8 12 - 020 060 015 - 585 575-585 BF14  Aluminyum ve aluminyum alasimlarinin

birlestirmelerinde yaygin olarak kullanilan

ENIS018273  Al112 sert lehim telidir. Ozellikle otomotiv yan

EN 1044 AL104 ' sanayi ile beyaz esya sektgriinde seri imalat
150 3677 B-AI88Si 575-585 yapilan yerlerde kullanilir. Telin dziinde
AWS5.10 ER 4047

korozif olmayan dekapan bulunmaktadir.

DIN 8513 AI-Si 12




I SERT LEHIM DEKAPANLARI

Sert lehimleme Gncesinde yiizeye ve sert lehim malzemesinin iizerine siiriilen 6zel kimyasal dekapanlar sert lehim alasimin ergime noktasinin
50-100°C altinda sivi hale gecerek, asagidaki gorevleri yerine getirirler: Yiizeydeki oksitleri kimyasal olarak ¢ozmek, 6n tavlama esnasinda
olusabilecek oksidasyonu engellemek, sert lehim alagiminin sivi haldeki yiizey gerilimini diisiirerek, is parcasi iizerinde kolay yayilmasini ve
Islatmasini saglamak, bazi durumlarda birlestirme bélgesinin yavas sogumasini saglamak, sert lehim alagimindan dnce ergiyerek, yaklasik sert lehim
siirecinin basladigini bildirirler. Bu dzellikle tav rengi gdstermeyen aliiminyum ve alagimlarinda onemli bir unsurdur.

Uriin Adive Standartlar  Calisma Sicakligi (°C) Uriin Kodu Kutu Agirhigr (kg) Uygulama Alanlan ve Ozellikleri

BF 1 750-950 8060002W05 0.50 Celiklerin ve dékme demirlerin sert lehiminde, bakir-cinko ve bakir-ginko-nikle alasimi sert ehim telleri
ile birlikte kullanilan dekapandir. Sert lehimleme dncesinde yiizeyi temizler ve sert lehimleme esnasinda

DIN 8511 F-HS 2 oksitlenmeyi engelleyerek ilave telin malzemeyi sarmasini saglar. Sert lehimleme sonrasinda yiizeyde

kalan dekapan artiklari mekanik yontemlerle, sicak suda mekank islem uygulayarak, parcalar sicak iken
suya daldinlarak veya ozel temizleme soliisyonlari kullanilarak temizlenebilir.

BF 1 2 800-950 8060102W05 0.50 Bakir-cinko ve bakir-ginko-bakir alagimli sert lehimleme telleri ile celiklerin, galvanizli celiklerin, piring
’ ve bakir alagimlarinin sert lehiminde kullanilan dekapandir. Sert lehim oncesi yiizeyi temizler ve sert
DIN 8511 F-HS 2 lehim esnasinda oksitlenmeyi engelleyerek ilave telin malzemeyi sarmasini saglar. Sert lehimleme

sonrasinda yiizeyde kalan dekapan artiklar mekanik yontemlerle, sicak suda mekank islem uygulayarak,
parqalar sicak iken suya daldinlarak veya dzel temizleme soliisyonlart kullanilarak temizlenebilir.

Giimiig ieren sert lehim telleri ile birlikte kullanilan dekapandir. Celiklerin, paslanmaz celiklerin, dokme
BF 13 550-850 8060302W05 0.50 demirlerin, nikel ve nikel alasimlarinin, bakir ve bakir alagimlannin giimis icerikli alagimlarla sert
DIN8511 F-HS 1 8060304W05 1.00 lehiminde kL'lllamIlr.‘ Sert Iehim'ﬁncesi yﬂze}li temizler ‘ve sert lehim esnismda oksitlenmeyi
engelleyerek ilave telin malzemeyi sarmasini saglar. Sert lehimleme sonrasinda yiizeyde kalan dekapan
artiklan mekanik yontemlerle, sicak suda mekank islem uygulayarak, parcalar sicak iken suya
daldinlarak veya dzel temizleme soliisyonlari kullanilarak temizlenebilir.

BF 14 500-600 8060502K05 0.50 Aluminyum ve alagimlarinin sert lehiminde kullanilan dekapandur. Sert lehimleme dncesi yiizeyi
8060504M15 1.00 temizler ve sert lehimlemeye baslangic anini gdsterir. Sert lehimleme esnasinda oksidasyonu
AWS/ASME SFA-3.0  FB1-C : engelleyerek ilave metalin malzemeyi sarmasini saglar. Dekapan artiklan koroxziftir. Bu nedenle sert

DIN 8511 F-LH1 lehimleme sonrasinda mutlaka ilik sodali su ile temizlenmelidir.




I BAZI METALLERIN OZELLIKLERI

Alagim Ozgiil Agirhg1 (gr/cm3) Ergime Araligi (°C) Cekme Mukavemeti (N/mm?
Celik 7.7-785 1450-1520 340-1800
Gri Dokme Demir 71-73 1150-1250 150-400
Ostenitik Paslanmaz Celik 78-79 1440-1460 600-800
Mg Alagimlari 1.8-1.83 590-650 180-300
Al Alagimlari 26-285 570-655 100-400
In Alasimlan 5772 380-420 140-300
Piring 8.25 900-950 250-600

Bronz 8.56-8.9 880-1040 200-300



I SERT LEHIM AMBALAJ BILGILERI

Karton Kutular

Plastik Kutular

Zarf Ambalajlar

Yiikseklik Genislik Uzunluk
(mm) (mm) (mm)
63 204 208
102 301 305
Yiikseklik Genislik Uzunluk
(mm) (mm) (mm)
61 22 330
Genislik Uzunluk
(mm) (mm)
70 530
Cap Uzunluk
(mm) (mm)
50 525

50 1000

Ortalama Agirhk
(kg)

2

10

Ortalama Agirlik
(kg)

1

Ortalama Agirhk
(kg)

1

Ortalama Agirhk
(kg)

2.5

5



I NOTLAR







1957'den beri Kaynakg¢inin Giiven Kaynag:

Magmaweld, Zaimoglu Holding A.S. biinyesinde yer alan lider bir kaynak iirtinleri markasidir. Grup biinyesindeki en eski sirket olan Oerlikon
Kaynak Elektrodlar ve Sanayi A.S., 1957 yilinda kurulmus ve bir Isvicre sirketi olan Oerlikon Biihrle AG den aldig lisans ile 1959 yilinda
Tiirkiye'de ilk kaynak elektrodunu tretmigtir. Yillar icinde sanayinin gelisimi ile beraber kaynak tiiketim malzemeleri ihtiyacina cevap vermek
iizere MIG/MAG ve TIG Telleri, Ozlii Teller, Tozalti Tozlar ve Tellerini iiretim programina katmistir. 1971 yilinda basladigi Kaynak Makineleri
dretimi, 1998 yilinda Panasonic ile kurulan is ortakligi ile Robotik Sistemlere kadar uzanmaktadir.

@Mdgmqweld (+90) 444 9353

magmaweld.com
info@amagmaweld.com



