SERTLEHIMLEME SURECLERI

Kademeli sert lehimleme

Daha Once direng sert lehimlemesi bahsinde de soziinii etmis oldugumuz bu yontemde
birbirine yakin ildve metallerin farkli sert lehimleme sicaklik alani kullanilir. Boylece
birlestirilecek parcalarin bir boliimii, daha yiiksek sert lehimleme sicaklik alanini haiz ilave

metal kullanilarak sert lehimlenebilir.
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Sek. 132b.- Kademeli sert lehimleme. Celik saft BCu pastasina batirilmis
olarak gobekteki yerine yerlestirilmis ve ocakta sertichimlenmistir. Daha
sonra pirin¢ makara gobege BAg-1 ilave metali kullanilarak endiiksiyonla

birlestirilmistir.

Sert lehimlemeden sonra herhangi bir ek islem yapilabilir ve bundan sonra da, daha alcak sert
lehimleme sicaklik alanina sahip bir ilave metal kullanilarak bir baska  sert lehimleme
islemi uygulanabilir, ildve metaller, ikinci sert lehimlemedeki sicakligin daha
yiiksek sicaklikta yapilmis olana zarar

vermeyecek sekilde secilir.



Bu siirece en iyi uyan yontemler ocak, endiiksiyon ve direng¢ sert lehimlemeleri
olmaktadir. Sek.132b'de bir tipik kademeli sert lehimleme islemi goriiliir. Bu ornekte gobek
ve saft birlestirmesinin ocak atmosfer sert lehimlemesiyle yapilmasi daha ekonomik
goriilmiistiir. Gergekten birinci kademede kullanilan yiiksek sicakliklar, piring makaranin

yerine sert lehimlenmesine uygun degildir.

Kademeli sert lehimlemenin bir ilging goriiniimii ¢cogu kez ihmal edilir. Bu, ilk sert
lehimleme sicakligindan daha yiiksek sert lehimi yeniden ergitme (sokme) sicakligini haiz sert
lehimlenmis birlesme olgusudur. Pirin¢, BAg ilave metalleriyle sert lehimlendiginde bir tipik
durum ortaya cikar: pirincin i¢indeki ¢inko sert lehimlenmis birlestirme i¢inde yayilir (difiize
olur) ve ilk ilave metalinkinden daha yiiksek bir ergime noktasini haiz bir alasim meydana
getirir. BAg ilave metaliyla, 1sitma siiresinin ¢ok uzun oldugu ocakta sert lehimlenmis piring
birlestirmeler, "Noel agaclanmas1” adiyla bilinen olguya neden olurlar: ¢inko, piringten yayilir

ve ilave metalin, birlestirme disinda piiriizlii, dendritik bir goriiniim almasini sonuclandirir.

Bir kapali kap icinde sert lehimleme

Ocak sert lehimlemesi bahsinde atmosferin dogruca ocak hiicresine ithal edilmis oldugu
farz edilmisti. Bircok durumda ocagin dizayni, gerekli atmosferin idamesine uygun
olmamaktadir. Ozellikle, hidrojenin kullanilip gazin ¢ig noktasimin asagi, ornegin -40°C
olmasinin gerektigi hallerde, distan iceri hava kagagi buna imkan vermez.

Boyle durumlarda ocagin icine bir kapali kap-kutu konur. Bu kutu kaynak ya da contalarla
dis havadan tecrit edilir ve boylece de istenen algak ¢ig noktasi korunur. Kutu bir asal ya da
rediikleyici atmosferle doldurulup ocakta 1sitilir. Kutular yiiksek sicakliga maruz

bulunduklarindan 1s1ya dayanikli alasimlardan imal edilirler.
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SEK.133.- Sert lehimleme kabi ocagin icine konmus bir kutu olup yiikleme kapisi1 1sitma bolgesinin disinda
bulunmaktadir.
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SEK.134.- Isiya dayanikli cam fanus ve endiiksiyon bobinleri kullanan kapali kap sert lehimlemesi. Atmosfer
fanusun icindedir. Bir temizleme siiresi icinde hava 1sitma baslamadan 6nce disan atilir.

BNi ilave metal kullanan ya da kromlu ana metaller veya her ikisi, bir diisiik ¢ig noktali

atmosferi idame ettirmek icin bir kapali kap icinde sert lehimlenirler. Sek.133 ve 134 buna iki
ornek teskil eder.



