


Joint Design /  Tasarımı

Joint Type
Birleştirme Tipi

Welding Process / Type
Kaynak Yöntemi / Uygulama

Applicable Code
İlgili Standart
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WELDING PROCEDURE SPECIFICATION
KAYNAK TALİMATI

Run
Paso

Process
Yöntem

Current
(A)

Akım

Voltage
(V)

Voltaj

Wire Feed
(m/min)

Tel Sürme
(m/dk)

Travel Speed
(mm/min)

Hız
(mm/dk)

Hea  Input
(kj/mm)
Isı Girdisi

Welding Consumable / Kaynak Tüketim Malzemesi

Trade Name
Marka

Size / Çap
(mm) Class / Sınıf

Current Type /
Polarity

Akım Tipi /
Kutuplama

WPS No.

Welding Position
Kaynak Pozisyonu

Pipe Outside Diameter (mm)
Boru Dış Çapı

Base Metal Thickness (mm)
Malzeme Kalınlığı

Material Speci�cation
Malzeme Tanımı

Post Weld Heat Treatment
Kaynak Sonrası Isıl İşlem

Approved by / Onaylayan

Heating Rate (°C/h)
Isıtma Hızı (°C/sa)

Temperature (°C)
Sıcaklık

Holding Time (min)
Bekleme Süresi (dk)

Plate / Plaka
Tube / Boru

Throat Thickness (A)
Boğaz Ölçüsü

Weave Bead / Salınımlı Paso
Stringer Bead / Düz PasoBead Type

Kaynak Dikiş Tipi

Method of Back Gouging
Kök Açma Yöntemi

Back Gouging
Kök Açma

Yes / Evet No / Hayır

Backing Material
Altlık Malzemesi

Yes / Evet No / Hayır

Gas Type
Gaz Tipi

Welding Machine
Kaynak Makinesi

Shielding / Koruma
Backing / Kök Koruma

Shielding / Koruma
Backing / Kök Koruma

Gas Flow Rate
Gaz Debisi

Method of Preparation and Cleaning
Kaynak Ağzının Hazırlanması ve Temizlenmesi

Preheating Temparature
Ön Isıtma Sıcaklığı

Interpass Temperature
Pasolar Arası Sıcaklık

Yes / Evet No / HayırRoot Backing
Kök Destek Parçası

Prepared by / Hazırlayan

Cooling Rate (°C/h)
Soğutma Hızı (°C/sa)

Welding Procedure Approval Record No
Yöntem Testi No

Welding Sequence / Kaynak Sırası

EN ISO 14341-A
G 42 3 1 G3Si1

EN ISO 14341-A
G 42 3 1 G3Si1

EN ISO 14341-A
G 42 3 1 G3Si1

EN ISO 14341-A
G 42 3 1 G3Si1

EN ISO 14341-A
G 42 3 1 G3Si1

EN ISO 14341-A
G 42 3 1 G3Si1
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✔
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